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Fahrkraft g
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Grofe der W aufspannplatte (hxy

Lichte Weite zwischen den Sauvlen (hxv)
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Hydraulischer Auswerfer

Hub

L Kraft vorfzuriick

| Spritzeinheit

| Arbeitsvermagen %)

Schneckendurchmesser

| LID-Verhaltnis

| Spritzdruck

Hub/D-Verhltnis

Hubvolumen

SchuBgewicht in PS

| Einspritzstrom

| Standard

erhiiht %)

Schneckenantriebsleistung

Schneckendrehzahl Standard/ZE

Plastifizierstrom °) fiir PS bei max. Schneckendrehzahl

Standard

ZE

Diisenanlagekraft

Elektrohydraulische Ausriistung

Nennleistung des Pumpenmatars

k¥

| Installierte Heizleistung
Regelzonen fiir Schneckenzylinder-Heizung

=

Trockenlaufzahl {nach Euromap 6)

1/

Glfallung

cal

1300

1300

Speicher HK50

Speichervolumen °)

Gas-Vorspanndruck (Stickstoff)

bar

125

125

Elektrischer Schneckenantrieh (ZE)

Schneckenantriebsleistung

kW

70

70

Schneckendrehzahl nom./max.

1/min

171272

181/200

Plastifizierstrom 3} fiir PS bei
Schneckendrehzahl, nom.

_gls

B5 185

108

Schneckendrehzahl, max.

104 135

17

65 Fz 10
108|138 {170

gis

Male und Gewichte

ca.t

45

47

Nettogewicht mit Schaltschrank

9,06x2,65x2.43

9 36x2,6512,43

| Lange x Breite x Hohe

Elektrische AnschluBwerte ;
Betriebsspannung 400 V, 50 Hz, 3 Ph. mit Nulleiter
Steerspanaung 230 V, 50 Hz, 1 Ph. _
Heizspannung 400 V, 50 Hz, 1 Ph. mit Nulleiter

) 1kN=0,1Mp :
% intemationale GroBenbezeichnung -
max. Hubvolumen {cm’) x max. Sp
3 Ermittelt nach Evromap 5 aus Sprit
Plastifizierstrom bezieht sich auf die max.
4 G2 mit Speicher, Zusatzeinrichtung (ZE)
5 Erhiohte Schneckenzntriebsleistung auf Anfrage

ritzdruck (bar) dividiert durch 1000.
Spritzlingsgewicht dividiert durch Plastifizierzeit.
Drehzahl der KM-Standardschnecke.
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